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Kompensierverbindung

Compensator

Rohrkompensierverbindung

Tube compensator

BEIMEES

X HT
HMEER

RK 51900 VMQ

Nr. |Bezeichnung Material |Nr. |Bezeichnung Material |Nr. |Bezeichnung Material
No. |Description Material |No. |Description Material [No. |Description Material
WS | R M S | b ME WS | R M
1 Schiebekarper Inox 3 Innensechskantschraube Inox 5 Dichtung*
Body 1 4305 Hexagon socket screw 14301 Seal*® VMQ
ne ' 7 A SKIRET ' mH
2 Gelenkbolzenschelle Inox 4 Querbolzen Messing CV
Hinge bolt clamp 14301 Cross bolt Brass CV
BRRIRIE K i ' 1&IR5H B Cv
Spezifikationen Specifications g
Betriebsdruck (PN): 5 bis 40 bar Working pressure (PN): 5 to 40 bar TEEAPPN): 5 ZF 40 bar
Temperatur: -60°C bis +250°C  Temperature: -60°C to +250° mE: -60°C E +250°
Sicherheitsfaktor: 3fach Safety factor: 3 times T2RE: 3R
Merkmale Characteristics L2

Mit der Rohrkompensierverbindung kénnen zwei
Rohre einfach miteinander verbunden werden.

* Optionen erhadltlich
Dichtung: FKM, NBR, NBR LT

With the tube compensator, two tubes can be
inferconnected in a simple way.

* Options available
Seal: FKM, NBR, NBR LT

BEMERER M N EBERNE RS

I£ o

* BN
2244 FKM, NBR, NBR LT
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Kompensierverbindung

Betriebsdruck

Der Versuchsaufbau zur Bestimmung der
min. Nenndruckwerte bestand aus zwei mit
einer Rohrkompensierverbindung RK 51900
verbundenen und seitlich nicht fixierten

Rohrabschnitten. Daraus resultieren die angege-

benen Werte mit Beriicksichtigung der 3-fachen
Sicherheit.

Compensator

Working pressure

The test setup for the determination of the min.
working pressure values consisted of two tube
sections, not fastened at the sides, connected
to a tube compensator RK 51900. The values

stated are the result of this test and in considera-

tion of a afety factor of 3.

&
HMEER
THEET

NERETEENEERNZIREE ST
BREE-EEMRAEE, HEEEIE
HAMESE RK 51900, &EHEIARM
RWER, TEEANTEREN 3.

In der Praxis sind in einem geschlossenen
Rohrsystem die Rohrabschnitte immer durch
Rohrschellen, Wanddurchfihrungen, Bégen
in der Leitung oder andere Befestigungen
fixiert, was ein Ausgleiten aus der
Rohrkompensierverbindung verhindert.

Abhéngig von Anzahl, Qualitdt und Material-
auswahl der Sicherungselemente sind deutlich
h&here Betriebsdriicke als die hier angege-
benen méglich. Werden die in der Praxis
empfohlenen Masse fiir freie Rohrabschnitte
eingehalten, sind Driicke von 10 bar
(Personenverkehr) bis 16 bar (Giterverkehr)
problemlos erreichbar.

ibliche Installationen / common installations / & 223k I

90.4

Versuchsaufbau / test setup / Mg E

Typically, the tube sections of a closed system
are always fixed by tube clamps, wall ducts,
bends in the tube or other fastenings, which
prevent the sliding of the tube out of the com-
pensator.

Depending on the number, quality and material
of the securing elements, significantly higher
operating pressures than those specified are
possible. If the usually recommened measures
for notfixes tube sections are followed, pressu-
res from 10 bar (passenger transportation) up
to 16 bar (freight transportation) can easily be
reached.

BEBELT, HHANEERRRAERE
X, EE, EESK. HMEEMAHRT
B, MUMEER LM,

THEEHEFEHASBENEHE, ik
EURTLZETTHREHE. REMME. W
RREEEEEEERBINNERE, B
RABAZAF10E (Fiz) #1168 (5
iB) MEA.
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Zubehér, Werkzeuge Accessories, Tools M. TH

Rohrkompensierverbindung
Tube compensator

BEIMEES

SW  w__~

S Nm
Type -d Mat.-Nr. bar W L1 12 L3 D Nm r kg/100
RK 51900-10 VMQ YEA.510.0710 40 3 480 18.5 11.0 18.0 3 17 4.800
RK 51900-15 VMQ YEA.510.0711 30 5 62.0 240 140 220 8 26 12.000
RK 51900-18 VMQ YEA.510.0712 20 5 62.0 240 140 250 8 26 11.000
RK 51900-22 VMQ YEA.510.0713 10 5 64.0 250 140 30.0 8 28 13.200
RK 51900-28 VMQ YEA.510.0714 5 5 64.0 250 140 38.0 12 32 20.700
RK 51900-35 VMQ YEA.510.0735 5 5 70.0 250 20.0 45.8 12 69 26.500
RK 51900-42 VMQ YEA.510.0736 5 5 70.0 250 20.0 52.0 15 75 30.500
L2 = min. Einstecktiefe L2 = min. insertion depth 12 = &/ INENTE
L3 = max. Rohrabstand L3 = max. tube distance L3 = R AE B
Nm = Anzugsdrehmoment Nm = tightening torque Nm = P& 0%
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Zubehér, Werkzeuge Accessories, Tools

Gewindedichtungsband aus PTFE
Thread seal tape of PTFE
PTFE $R40E £ T

AC840

Type Mat.-Nr.

AC 840-6 (1/4") 988.8400.060

AC 8409 (3/8") 988.8400.090

Gute chemische Besténdigkeit fir breite Good chemical resistance for a wide range of
Einsatzméglichkeiten. applications.

Nichthdrtendes Dichtungsband fiir sauberes und Flexible seal tape for rapid and clean winding
schnelles Umwickeln der kegeligen Einschraubge- on the tapered adaptor thread. No aging and
winde. Nicht alternd und immer gebrauchsfertig, das  always ready for use, the popular material for a
beliebte Mittel fir eine dauerhafte Abdichtung. durable sealing.

Lieferart: in Rollen @ 12 m Form of supply: inrolls of 12 m

90.6
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Zubehdr, Werkzeuge

Fettpaste

Accessories, Tools

fir die Montage von Edelstahlverschraubungen

Grease

for the assembly of stainless steel fittings

8 hE
LESRE T SRS

Type Mat.-Nr.

ASW120
ASW250

Fettpaste ASW ist besonders geeignet fir Montage-
arbeiten, wenn aus optischen Griinden die Anwen-
dung von metallhaltigen Schmierstoffen unerwiinscht
ist, nickelhaltige Produkte aus Gesundheitsgriinden
und kupferhaltige Produkte aus elektrochemischen
Griinden nicht eingesetzt werden dirfen.

Fettpaste ASW verhindert Festbrennen, Kaltver-
schweifen und Stickslip (Ruckgleiten) auch bei
hohen Fléchenpressungen und geringen Gleitbewe-
gungen (Kriechgeschwindigkeit). Es erleichtert somit
die Montage und Demontage von Verschraubungen,
auch nach sehr langer Betriebszeit.

Sie wird speziell bei exiremen Bedingungen einge-
setzt, wie z. B.

- hohen Temperaturen (bis +1400°C)

- aggressiven Medien

-hohem Druck

Fettpaste ASW ist frei von schwefelhalfigen Zusét-
zen und Halogenen, besténdig gegen Heif3-, Kalt-
und Salzwasser, die meisten Séuren und Laugen

und haft- und abriebfest.

Technische Daten:

Produkt: Fettpaste ASW

Konsistenz: NGLIKlasse 0-1

Farbe: weif3

Dichte bei +20°C: 1,42 g/cm?, DIN 51757
Reibungskoeffizient: 0,19 - SRV-Test
Druckfestigkeit: 3800 bis 4000 N (VKA-Test)
Wasserbestdndigkeit: 1-90, DIN 51807
Temperaturbereich: -40° C bis +1400°C
Druckbelastung: 230 N/mm?

Fettpaste ASW ist unempfindlich gegen die meisten
Gase, z. B. Propan, Butan, Erdgas, Helium, Freon
und Stickstoff. Fettpaste ASW darf allerdings nicht
an Saverstoffflaschen und Acethylenanlagen ver-
wendet werden.

Fettpaste ASW ist frei von Silikon, Blei und anderen
toxischen Schwermetallen. EG-Sicherheitsdaten-
blétter sind auf Anfrage erhdltlich.

735.0009.001
735.0009.002

ASW Grease is particularly suitable for assembly
work, if the use of lubricants containing metal
components (for the sake of visual effect), products
containing nickel (due to health reasons) and the
use of products containing copper (due fo electro-
chemical reasons) have to be avoided.

ASW Grease prevents solidifying and hardening
when affected by heat, welding without pre-heating
and stickslip (jerky sliding), also in the case of high
surface pressure and minor sliding movements
(crawling speed).

The grease is specifically applied under extreme
conditions, e.g.

- at high temperatures (up to +1400°C),

-when aggressive materials are used, and
-under high pressure

ASW Grease is free of halogens and additives con-

taining sulphur, durable in hot and cold water, and
also salt water as well as most acids and alkaline
solutions and adhesion- and abrasion-proof.

Technical Data:

Product: ASW Grease

Consistency: NGLI-Class 0-1

Color: White

Density at +20°C: 1,42 g/cm3, DIN 51757
Friction coefficient: 0,19 - SRV-Test

Pressure resistance: 3800 to 4000 N (VKA-Test)
Durability in water: 1-90, DIN 51807
Temperatur range: -40°C to +1400°C

Pressure load: 230 N/mm?2

ASW Grease is non-sensitive to most gases, e.g.
propane, butane, natural gas, helium, freon and
nitrogen. However, ASW Grease should not be
applied to oxygen bottles and acetylene equip-
ment.

ASW Grease is free of silicone, lead and other

toxic heavy metals. EC safety information is availab-

le on request.

X HT
fittr. TR

a/Stk
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ASW iEBRERIAE TRE TIE, BIR
RAEEAFEESEREMS (AR
EMATRR) . FRPESR (BT
EREE) . URERASMEN~m (BT
BAZATENERE)  WAEER AW

REDi- Y

ASW SRR PIBILE 5, THRE,
WEBNURSREAENSEMED (1§
) 155 TRIELAIRE .

XFEBREE INATRIEEGT, thal
-ER (B4 +1400°C)
-FERERMEEMRIE, MUKk
SEAERT

ASW IEBIETN S RERSWAIF, &
Pk, RK. BRI K & R ERHRLAFTIAD
BT sh 22 AT A - T EL B4R

FAREE:

R ASWEBHE
FAE: NGL-Class 0-1
o [HE

+20°C ZHTEE:
51757

EERZAK: 0,19 - SRV iR

MitEME: 3800-4000 N (VKA i)
KA RE 1-90, DIN 51807
SBEESEE:  -40°C-+1400°C
EAEHR: 230 N/mm?

ASW IEBIEN RSB S AR, H
hEfERR. Th. XRRAS. &. #F5
ME. BF, ASWIEHBEFAENATE
SR 2RI

ASWIERIENSFIE, BRECASE
TRE. RBALLBXEBARRM,

1,42 g/cm3, DIN
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Zubehér, Werkzeuge Accessories, Tools

Hand-Vormontagestutzen

fir die manuelle Vormontage

Pre-assembly studs

for manual pre-assembly

fETH
LRSI T

Type -D1 Mat.-Nr. D1 M
M=metrisches Gewinde (zylindrisch) M=metric thread (parallel)

HVMS-06L 706.6002.060.20 6.0 12x1.5
HVMS-08L 706.6002.080.20 8.0 14x1.5
HVMS-10L 706.6002.100.20 10.0 16x1.5
HVMS-12L 706.6002.120.20 12.0 18x1.5
HVMS-15L 706.6002.150.20 15.0 22x1.5
HVMS-18L 706.6002.180.20 18.0 26x1.5
HVMS-22L 706.6002.220.20 220 30x2.0
HVMS-28L 706.6002.280.20 280 36x2.0
HVMS-35L 706.6001.350.20 35.0 45x2.0
HVMS-42L 706.6002.420.20 420 32x2.0
HVMS-06S 706.6001.060.30 6.0 14x1.5
HVMS-08S 706.6002.080.30 8.0 16x1.5
HVMS-10S 706.6002.100.30 10.0 18x1.5
HVMS-12S 706.6002.120.30 120 20x1.5
HVMS-14S 706.6001.140.30 140 22x1.5
HVMS-16S 706.6002.160.30 16.0 24x1.5
HVMS-20S 706.6002.200.30 200 30x2.0
HVMS-25S 706.6002.250.30 25.0 36x2.0
HVMS-30S 706.6002.300.30 30.0 42x2.0
HVMS-38S 706.6002.380.30 38.0 32x2.0
Fir die Vormontage im Schraubstock. For pre-assembly in a vice.

Aus gehdrtetem Werkzeugstahl. Made of hardened tool-steel.

Der Vormontagestutzen unterliegt dem The pre-assembly tool is subject to regular wear
iblichen Verschlei3 und ist daher in regel- and tear and should, therefore, be inspected
maBigen Absténden mit Konuslehren auf for accuracy to gauge in regular intervals using
Lehrenhaltigkeit zu priifen. Nicht lehrenhaltige a cone gauge. Pre-assembly tools that are not
Vormontagestutzen sind auszutauschen, um accurate to gauge must be replaced to prevent
eine Fehlmontage zu vermeiden. incorrect assembly.

D1=RohrauBen-d D1=tube outside diameter

* =abweichende Form * =different form

90.8

fiif, TH

L

M= TERMINE

40.0
40.0
40.0
40.0
40.0
420
440
440
46.0
480

40.0
40.0
40.0
40.0
42.0
42.0
46.0
52.0
50.0
520

AT R PRITER,
FRAE It T B MR,

MIAEMEREGITHEZEERNG
fit, RtV ERERENERNEHENE
. WAERTTE RN SR T
B, MBjLEHIBREIR.

D1 =&EHME
NG ==

T Hr 3

g/Stk

53
62
56
57
87
132
188
214
467
391

61

65
61

97
101
99
203
292
402
500



exmanr

Zubehdr, Werkzeuge

Accessories, Tools

Elektrohydraulisches Vormontagegeriit
Electro-hydraulic pre-assembly machine

B TR E TR

Type / 815 Mat.-Nr. / ¥IH 485
US-FL/01/120 Volt 888.1000.000.13
US-FL/01/400 Volt 888.1000.000.14

Fir die Vormontage von Schneidring-
verschraubungen von 6 bis 42 mm
und Klemmringverschraubungen von
6 bis 25 mm Durchmesser

Der jeweilige Verpressdruck wird vor der Mon-
tage manuell eingestellt (empfohlende Werte
siehe Kapitel ).

Mit einem zusétzlichen Werkzeug kann diese
Maschine auch zum Bérdeln von Rohren von
6 bis 42 mm Durchmesser mit einer maximalen
Wandstérke von 4 mm eingesetzt werden.

Technische Daten

Mafe (LxTxH) 450 x 630 x 270 mm
Gewicht 58 kg
Motorleistung 0,75 kW

Lieferung erfolgt ohne Stecker.

Das Vormontagegerét kann auch in einer ma-
nuellen Ausfihrung angeboten werden.

Fir die projektbezogene Montage von Kleinse-
rien oder zum Austesten unter Produktionsbe-
dingungen bietet EXMAR das Vormontagegerat
fir einen Zeitraum von max. 3 Monaten als
Leihgerét an. Kontaktieren Sie uns.

3T Hr 3

Mk, TR

Spannung / Voltage / T{EH[E

230V /50 Hz/ 1 Ph
400V /50 Hz / 3 Ph

For the pre-assembly of cutting ring
fittings from 6 to 42 mm diameter
and of clamping ring fittings from 6 to
25 mm diameter

The pressure is set manually before each opera-

tion (recommended values see chapter i).

Using an additional tool, this machine can also
be used for flaring tubes from 6 to 42 mm dia-
meter with a maximum wall thickness of 4 mm.

Technical data

Dimensions (Ixdxh) 450 x 630 x 270 mm
Weight 58kg
Power 0,75 kW

Delivered without a connector.

A manual version of the pre-assembly device is
also available.

For the projectrelated assembly of small series
or for testing under production conditions,
EXMAR offers the pre-assembly machine on
loan for a maximum period of 3 months. Please
contact us.

FITF 64 2mmdMERI-F EHESKHI625mmdh
ROR R KT

AN EEIREIAE 37° B4y O, EAF
6 B 42 mm HF, BEETETE 4 mm WE
%, FA—#MINIE.

BRI

R=F (Ixdxh) 450 x 630 x 270 mm
E== 58 kg
h= 0,75 kW

RERM P HNEIERRER.

A BURH FahiRE TR

P IENSMBEAXNWERNEEE
FERETHITRME, EXMARRMERKS

SN BRINEREER. WEEREm, 15
BB R
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Zubehdr, Werkzeuge

Accessories, Tools
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Zubehor fir ektrohydraulisches Vormontagegeréit
Accessories for electro-hydraulic pre-assembly machine

BB IE TRV ECE M

USFL/01-P / US-FL/01-WZ

D1 Gegenhalteplatte Mat.-Nr.
Counter plate
SIES S YL e T

o6l US-FL/01-PO6L/S 886.1001.060.21
o8l US-FL/01-PO8L/S 886.1001.080.21
10L US-FL/01-P10L/S 886.1001.100.21
12L US-FL/01-P12L/S 886.1001.120.21
151 US-FL/01-P15L 886.1001.150.21
18L US-FL/01-P18L 886.1001.180.21
221 US-FL/01-P22L 886.1001.220.21
28L US-FL/01-P28L 886.1001.280.21
35L US-FL/01-P35L 886.1001.350.21
421 US-FL/01-P42L 886.1001.420.21
06S US-FL/01-PO6L/S 886.1001.060.21
08S US-FL/01-PO8L/S 886.1001.080.21
10S US-FL/01-P10L/S 886.1001.100.21
12S US-FL/01-P12L/S 886.1001.120.21
14S US-FL/01-P14S 886.1001.140.31
16S US-FL/01-P16S 886.1001.160.31
20S US-FL/01-P20S 886.1001.200.31
25S US-FL/01-P25S 886.1001.250.31
30S US-FL/01-P30S 886.1001.300.31
38S US-FL/01-P38S 886.1001.380.31

]

5
t-%
g
=
S

Vormontagestutzen
Pre-assembly stud

FEIRE

US-FL/01-WZ06L
US-FL/01-WZ08L
USFL/01-WZ10L
USFL/01-WZ12L
US-FL/O1-WZ15L
USFL/01-WZ18L
USFL/01-WZ22L
USFL/01-WZ28L
USFL/01-WZ35L
USFL/01-WZ42L

USFL/01-WZ06S
US-FL/01-WZ08S
USFL/01-WZ10S
USFL/01-WZ12S
USFL/01-WZ14S
USFL/01-WZ16S
USFL/01-WZ20S
USFL/01-WZ25S
US-FL/01-WZ30S
USFL/01-WZ38S

Mat.-Nr.

WD

886.1002.060.21
886.1002.080.21
886.1002.100.21
886.1002.120.21
886.1002.150.21
886.1002.180.21
886.1002.220.21
886.1002.280.21
886.1002.350.21
886.1002.420.21

886.1002.060.31
886.1002.080.31
886.1002.100.31
886.1002.120.31
886.1002.140.31
886.1002.160.31
886.1002.200.31
886.1002.250.31
886.1002.300.31
886.1002.380.31

Fir jeden Rohr-AufBendurchmesser (D 1) sind je
eine Gegenhalteplatte (1) und ein Werkzeug-
konus (2) erhdltlich. Beide sind mit der Grofe
beschriftet, um Verwechslungen vorzubeugen.

Montagewerkzeuge unterliegen einem
Verschleil und missen regelmé&fig gereinigt
und Uberpriift werden. Verschlissene Werk-
zeuge bitte umgehend ersetzen, sie kdnnen
Fehlmontagen verursachen. Bei sachgeméfer
Anwendung betrégt die Lebensdaver ca. 5000
Montagen.

90.10

A counter plate (1) and a tool cone (2) are
available for each tube diameter (D1). Both
are labelled with the corresponding tube dia-
meters to prevent confusion.

Assembly tools are subject to wear and must be
cleaned and checked on a regular basis. Worn
tools must be replaced without delay to avoid
incorrect assembly. When the tools are used as
intended, they have a service life of approxima-
tely 5000 assemblies.

BMERTANNEERTRER (1)
MIEIRE (2) . ATHIERE, £
MEMITEERRT,

LRAETEEHREYS, DAREBS
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